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Monokote®MK6/CBF

Brandwerende mortel

	Beschrijving
	Monokote type MK6/CBF is een brandwerende mortel die volledig in de fabriek wordt voorgemengd. Op de werf moet er enkel nog water aan worden toegevoegd om een homogene massa te verkrijgen die gemakkelijk gepompt kan worden. Het type MK6/CBF werd ontwikkeld voor de bescherming van metalen liggers en kolommen en van geprofileerde staalplaten. Het kan eveneens toegepast worden op betonnen balken en vloeren.
Monokote type MK6/CBF bevat geen asbest, noch vezels van minerale wol.



	Eigenschappen en voordelen
	Niet giftig.

Nominale volumineuze massa met versneller Monokote 270 kg/m3 ± 15%

Brandreactie : Classificatie MO,

PV SNPE n 5873-93.

Thermische geleiding : 0,065 W/mC.

Monokote werd ontwikkeld voor het gebruik op onbewerkt staal, zonder voorafgaande anti-corrosie-behandeling (Norm ASTM E-937). Het wordt aangebracht op ontvet staal, ontdaan van de walshuid.

Dit product heeft een uitstekende weerstand tegen samendrukking, luchterosie, schokken en vochtigheid.

Brandweerstand: homologaties:

- 
CTICM ; Metalen constructies van 30 min. tot 4 uren; 

n° 92U152

- 
CTICM ; Betonnen constructies van 30 min. tot 6 uren 
n° 93U328.

-
CTICM; Vloeren uit staalprofielen

van 60 min. Tot 4 uren; n° 94U026

· DIN 4102.2; Metalen, betonnen constructies; Z-19, 

16-1089

Het brandwerende Monokote heeft eveneens uitstekende geluid-dempende eigenschappen (zie onderstaande tabel).

Monokote biedt talloze voordelen voor de architect, de bouwheer en ook voor de applicator. We vermelden er slechts enkele.

· Een bewezen efficiëntie (meer dan dertig jaar marktervaring). 

· Een snelle en betrouwbare aanbrenging. 

· Lage aanbrengingskost.



	Geluiddempende eigenschappen

Dikte 
Dempingscoëfficiënt bij een aangegeven frequentie (in Hz)


Massieve ondergrond

mm

125

250

500

1000

2000

4000

GDC*

13

25

37

50

0,02

0,04

0,20

0,30

0,10

0,30

0,46

0,64

0,28

0,80

0,79

0,85

0,70

1,00

0,80

0,81

0,94

0,88

0,81

0,86

0,88

0,93

0,87

0,92

0,80

0,75

0,70

0,80

*GDE: Geluidsdempingscoëfficiënt

Genormaliseerde proeven volgens ASTM C-423, uitgevoerd door de RIVERBANK laboratoria, Genève.



	Levering en opslag
	De mortel moet geleverd worden in zijn oorspronkelijke verpakking, die de naam en het merk van de fabri​kant draagt. Verder moet ze voorzien zijn van de passende etiketten van het instituut "Underwritters laboratories Inc".

Het materiaal moet voor gebruik droog bewaard worden. De ver​pakkingen mogen niet direct op de grond worden geplaatst. Ze moeten beschut bewaard worden, ver van lekkende muren of van andere vochtige oppervlakken. Zakken die met water in contact gekomen zijn moeten weggegooid worden. Let er op dat de voorraad niet te oud wordt en verbruik hem voor het bereiken van de aange​geven vervaldatum.



	Stalen en betonnen opperlvlakken
	Voordat Monokote type MK6/CBF wordt aangebracht, moet nage​gaan worden of de stalen opperv​lakken geschikt zijn om er het brandwerende middel op aan te brengen. Metalen oppervlakken moeten vrij zijn van olie, van producten die bij het walsen werden gebruikt, van overtollige smeermid​delen, van loszittende walshuid, van overtollige roest, van harshoudende producten en van alle andere sub​stanties die een goede aanhech​ting zouden kunnen belemmeren.

Indien nodig moeten de oppervlak​ken die brandvrij gemaakt moeten worden, door de aannemer worden schoongemaakt.

Voordat Monokote type MK6/CBF wordt gebruikt, moet de primer Monokote op alle geverfde oppervlakken worden aange​bracht (roestwerende of decora​tieve behandelingen).

Monokote mag niet worden aange​bracht op een ondergrond die met een wateroplosbare verf werd behandeld omdat dan het risico bestaat dat deze loskomt en/of dat de verfpigmenten zich naar het oppervlak van het brandwerend middel verplaatsen.
Het aanbrengen op een geprofi​leerde staalplaat mag pas gebeuren nadat alle werken die plaatsvinden boven de staalplaat voltooid zijn.

Het aanbrengen van de brandwe​rende laag op een metalen draag​constructie mag eveneens pas gebeuren wanneer het storten van de vloeren is voltooid.



	Mengen
	Monokote moet mechanisch in een gewone discontinue mixer, zoals die gebruikt wordt voor het maken van mortel, worden gemengd. De mixer moet altijd zuiver zijn, terwijl eerder gemengde materialen moeten worden verwijderd. De snel​heid van de mixer moet in de laag​ste stand worden gezet zodat een goede mengeling en een densiteit tussen 640 en 720 kg/m³ verkregen wordt.  Met behulp van geschikte maatbekers moet alle water in de mixer worden gegoten terwijl de mengschoepen draaien. Er moet gemengd worden totdat de men​geling homogeen is en een cremige structuur vertoont. Het brandwe​rende materiaal moet volledig worden natgemaakt. De ideale den​siteit bedraagt 688 ± 
16 kg/m³. Indien Monokote te lang gemengd wordt, zal het pompdebiet nadelig beïnvloed worden.



	Toepassing
	De   brandwerende   mortel Monokote kan op de volgende manier gebruikt worden :

Om een dikte van ongeveer 13 mm te verkrijgen moet de laag in één keer worden aangebracht. Om een dikte van meer dan 16 mm te bekomen moet de mortel in meerdere opeenvolgende lagen worden aangebracht, telkens nadat de vorige laag is uitgehard.

De versneller Monokote kan samen met de brandwerende mortel Monokote worden gebruikt om de uitharding te versnellen en zo het ren​dement te verhogen. De versneller wordt ter hoogte van het spuitpistool in de brandwerende mortel geïnjec​teerd. De versneller moet gemengd en gebruikt worden volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

De mortel mag niet gebruikt worden indien hij gedeeltelijk verharde, bevroren of samengeklitte deeltjes bevat.

Monokote mag direct op staal aan​gebracht worden. Het debiet kan variëren naargelang van de plaats waar gewerkt wordt. Er moet een apparatuur gebruikt worden zoals voor het aanbrengen van pleisterspecie, of men kan gewone pomp- ​en mengapparaten gebruiken. Om een goede densiteit, een mooi resultaat en een optimale hechting op de drager te bekomen is er een pistool nodig voorzien van een ver​stuiver en een qua opening en hoe-veelheid regelbare spuitkop bij een druk van 140 kPa.

OPMERKING : Indien Monokote dat vers werd aangebracht slecht hecht, is dit waarschijnlijk aan één of meer​dere van de volgende factoren te wijten : een te vloeibare mengeling, slechte controle van de dikte of slechte reiniging van de onderlaag.



	Gebruiks-

voorwaarden
	De temperatuur van de omgevings​lucht en van de drager van het materiaal moet ten minste 4,5°C bedragen. Dit 24 uur voor, tijdens en 24 uur na het aanbrengen van Monokote.

Na het aanbrengen van het materiaal moet er voor voldoende ventilatie gezorgd worden opdat het product goed zou drogen. In gesloten plaatsen waarin de natuurlijke ventilatie onvol​doende is moet er mechanische ven​tilatie en verluchting worden voorzien.



	Controle van de hechting
	De werfcontroleur kan bij wijze van steekproef monsters nemen en de hechting van het brandwerend middel op de droger controleren volgens DTU 27/2.



	Veiligheid
	Tijdens het aanbrengen en het drogen blijft Monokote dat op de grond is achtergebleven, glad.

De uitvoerder is verantwoordelijk voor het plaatsen van borden met een waarschuwing in de zin van :

GLADDE WERKVLOER.

Deze borden moeten geplaatst worden aan de rand van de zones waarin wordt gewerkt.  In de werkzone kunnen anti-slip-banden worden aangebracht om de doorgang te vergemakkelijken.

Voor de volledige informatie raad​pleegt men best de kaart met veiligheidsgegevens over Monokote MK6/CBF, opgesteld volgens de Europese richtlijn 91/155/EEG.







TOEPASSINGEN:


Bescherming van dragende constructies.












